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ABSTRAK

ANALISIS OPTIMASI PRODUKSI FRENCH KHIMAR GUNA
MENINGKATKAN LABA PADA TOKO DSMUSLIMAHSTORE

alisis  optimalisasi
DSMuslimahstore
‘ ng berada di toko

produksi
Pekanbaru.

yang berju sebagai informan
yang mem %) ata yang digunakan
penelitian i sunakan metode d if da f gan menggunakan
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ABSTRACT

ANALYSIS OF FRENCH KHIMAR PRODUCTION OPTIMIZATION IN
ORDER TO INCREASE PROFITS AT DSMUSLIMAHSTORE PEKANBARU

sing descriptive and
¢ . help of the POM
(Program Quan e Meth appli res s study indicate that
production iization ca

Keywords:

il



nery we[sy sejsIdAiu ) ueeyeisndidg

DI disay yepepe fur udwnyo(

KATA PENGANTAR

Assalamualaikum Warohmatullahi Wabarokatuh...

Bismillahirahmanirahim....

memperoleh g atal (S1) pada

Fakultas 11 d S iau. Pada *mpatan ini peneliti

11 pihak baik secara

segala hormat dan

1. 0 ‘& claku Rektor Universitas Islam

2. Ibu Dr. Eva Sundari,

o

u Dekan Fakultas Ekonomi dan Bisnis

b\

Universitas Islam Riau.
3. Bapak Abdul Razzak Jer, SE., M.Si selaku Ketua Program Studi Manajemen

S1 Fakultas Ekonomi dan Bisnis Universitas Islam Riau.



nery wWe[sy sejisIdAm ueeyesndiog

iy disay yejepe il udwnyo(]

. Ibu Hafidzah Nurjannah.,SE.,MSc selaku Pembimbing yang banyak

membantu peneliti, dan yang telah meluangkan waktunya dan sekaligus selalu

memberikan masukan, dorongan moral, serta saran sehingga peneliti dapat

. Sahabat-sahabat ku tersayang Dian Mauliddia, Marina Syavera, Yolla Silvia

Mabharani, yang selalu membantu peneliti dalam segala keadaan dan situasi

apapun. “Terimakasih Mayodini kuh, May Allah Bless You”.

il



nery we[sy sejsIdAiu ) ueeyeisndidg

DI disay yepepe fur udwnyo(

10. Terima kasih buat kakak Syofina Arika dan Dhea Hernita Gustin, Tania Putri

Salsabila yang telah membantu dalam memberi ilmu kepada peneliti dan

nasihat ya. “May Allah Bless You”

11. en ngkatan 2018 terkhusus

sempurna meng ' : b K itu dengan segala
ketulusan o ahan h eneliti mengha an saran yang sifatnya
membangu

menjadi lebi

Pekanbaru, 1 Februari 2022

Penulis

Wbu

NISA RAHMADANI

NPM.185210345

il



nery we[sy sejsIdAiu ) ueeyeisndidg

DI disay yepepe fur udwnyo(

DAFTAR ISI

ABSTRAK ...ttt e 1
KATA PENGANTAR

2.3.4 Istilah-Istilah Dalar

2.4 Penelitian TerdahulU...........ccoooeiiiiiiniiniii e 26
2.5 Kerangka BerpiKir........ccceeoiieiiiiiiieiieeiieieeieee et 1
2.0 HIPOTESIS. .eeiuiieiieiiiieiieiie et eete ettt e et e tteebeeaeeesbeesseessaeesseeesseensaesnseenseens 1
BAB III METODE PENELITIAN......ccuiitiiiiieieietieeieiee ettt 1
3.1 Lokasi dan Objek Penelitian............coocceeiiiiiiiiniiniiiieeeeeeeeeee e 1

v



nery we[sy sejsIdAiu ) ueeyeisndidg

DI disay yepepe fur udwnyo(

3.2
33
34
3.5

Operasional Variabel...........ccceviiiriiiiiiiiiieiiececc e

Jenis dan SUMDET DAt ... .. ..

Populasi dan Sampel
Teknik Peng

mpulan Data



nery wejsy sejsIAm ueeyeisndiog

DI disay yepepe fur udwnyo(

DAFTAR TABEL

Tabel 5.4 Ju
Tabel 5.5
Tabel 5. 6

Tabel 5.7 P

vi



nery wejsy sejisIdAm) ueeyeisndiog

DI disay yepepe fur udwnyo(

DAFTAR GAMBAR

Gambar 5.
Gambar 5. 4

Gambar 5.

WAL

" _<a%
i N
<«

Gambar 5. 5

Gambar 5. 6

vil



nery wWe[sy sejisIdAm ueeyesndiog

iy disay yejepe il udwnyo(]

BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

ifaktur tidak hanya

dalam produk yang

dihasilka i 1tas me eIy dalam meningkatkan

produk ya adi faktor dalam
penentuan g dipe ( ‘ ang menginginkan

agar prod

berkualita

dengan suatu masalah yaitu dalam persaingan yang semakin kompetitif. Dalam
sebuah aspek strategis perusahaan dituntut dapat bersaing didunia bisnis dengan
perencanaan dan tersedianya produk atau jasa yang memenuhi tuntutan pasar. Dan

termasuk dalam penentuan jumlah produksi juga sering menjadi kendala bagi
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perusahaan. Penentuan jumlah produksi juga dapat meningkatkan keuntungan yang

didapat perusahaan dengan melihat sumber daya yang terbatas ( Rachman:2017).

;ﬁ\g‘ -

o
3
g
=]
g
=
a
c.
=
s

5
]
S
=
o
=
g
=
&
=

menyebabkan ketidakpuasan konsumen. Sehingga perusahaan harus mengambil
keputusan yang tepat terhadap alokasi sumber daya (mesin, tenaga kerja, uang,

waktu, dan bahan baku), sehingga perusahaan bisa berproduksi secara optimal dan

hal tersebut berdampak pada kepuasan konsumen (Sriwidadi & Agustina : 2013).
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French Khimar merupakan khimar Syar’i ala Prancis yang berbentuk seperti
mukena atau khimar panjang yang lebih lebar dan leluasa ketika memakainya.

Khimar ini banyak diadopsi di berbagai negara lainnya termasuk di Indonesia dan

dibidang pakaian wa sli ._- khusus : nar di Pekanbaru. Toko

ini berada ang i Gg. Keluarga RT &f 0. 9 Kec. Tenayan

bahan yang digunakan, tenaga kerja o semakin andal, dan model-model pakaian
yang menarik tetapi tetap sesuai dengan syari’at. Adapun Toko DSMuslimahstore
Pekanbaru memiliki banyak jenis model French Khimar. Berikut tabel produksi

French khimar yang Bestseller pada Toko DSMuslimahstore Pekanbaru yang di

produksi tiga (3) bulan terakhir (Oktober-Desember)
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Tabel 1. 1 Jumlah Produksi French khimar
Toko DSMuslimahstore Pekanbaru

No Jenis Yang Di Produksi Jumlah Harga

1. | French Khimar Set Nafla 150 pcs Rp. 375.000/ pcs

Rp. 370.000/pcs

Rp. 325.000/ pcs

jumlah produks aru yang disebabkan oleh

mengalami kendala.

Adapun proses produksi pada Toko DSMuslimahstore Pekanbaru dapat

dilihat dari diagram di bawah ini
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Kiner
bidang indust
telah ditargetkan. D g ' . . 1sahaan memiliki banyak

permintaan yang berfluktuasi

kendala dalam perenc ll 'l iii 0
A\ “ .
| salah lainnya seperti bahan baku, jam

kerja, jam mesin, jam kerja lab, jam spindle per unit, jam loom per unit, dan

berpengaruh pada produksi

permintaan produk (Hardianto : 2018).

Salah satu tujuan dari perusahaan adalah mencari laba atau keuntungan yang

maksimal agar tercapainya tujuan perusahaan harus dapat mengikuti perkembangan
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yang terjadi diindustri baik dalam bidang teknologi dan informasi maupun dalam
bidang manajemen, oleh karena itu optimasi digunakan dalam proses mencari solusi

terbaik, tidak hanya untuk keuntungan yang paling tinggi jika tujuan pengoptimalan

laba, hasil penjualan ata 2 ckspo: at, dan juga untuk

dilihat menggunakan program Penggunaan linear programming dengan
menggunakan metode simpleks untuk mengoptimalkan produksi agar dapat

meningkatkan keuntungan bisnis secara maksimal. (Hardianto: 2021)
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Meningkatkan laba suatu bisnis juga dapat dilakukan dengan
mengoptimalkan produk yang diproduksi oleh perusahaan dan hal tersebut tidak

hanya berfokus pada produk yang dihasilkan tetapi juga dengan mengoptimalkan

aan dari konsumen. Dan

\‘ .ag. i juga dapat

apat meningkatkan
mengambil judul

na Meningkatkan

“Bagaimana optimalisasi produksi french khimar dalam meningkatkan laba

pada Toko DSMuslimahstore Pekanbaru”

1.3 Tujuan Dan Manfaat Penelitian

1.3.1 Tujuan Penelitan



Adapun tujuan penulisan dalam penelitian ini sebagai berikut

“Untuk mengetahui dan menganalisis optimalisasi produksi french khimar

dalam meningkatkan la 1 ore Pekanbaru *

nery we[sy sejsIdAiu ) ueeyeisndidg
DN disay yepepe g vowmyjoq

- masing bab terdiri dari sub-sub bab. Adapun sistematika penulisannya adalah

sebagai berikut :

BABI1: PENDAHULUAN
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Didalam bab I ini berisikan latar belakang masalah, perumusan masalah,
tujuan penelitian dan manfaat penelitian yang akan dilakukan.

BAB II : TINJAUAN PUSTAKA

yang terdiri dari

sampel, jenis dan

BAB VI : PENUTUP
Pada bab terakhir ini akan berisi kesimpulan dan saran yang diperoleh

peneliti berdasarkan hasil penelitian.
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BAB I1

TINJAUAN PUSTAKA

2.1 Optimalisasi

asalah yang kompleks.  Dengan
menggunakan konsep Optimalisasi ini, salah satu pendekatan permasalahan
keputusan yang rumit, yang mencakup pemilihan nilai untuk beberapa variabel yang
bersama terpaut, dengan fokus terhadap tujuan yang dirancang untuk mengukur

kinerja serta mengukur mutu keputusan. Menurut Henry Faizal (2013 : 27) prinsip

10
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dari optimasi (Optimization Principle) adalah memberikan pemecahan (solusi)

terbaik bagi masalah yang dihadapi dan mencari alternatif solusi yang terbaik bagi

masalah yang ditemukan.

menciptakan atau menambah kegunaan barang atau jasa, dimana untuk kegiatan
produksi tersebut diperlukan faktor-faktor produksi.
Produksi adalah kegiatan yang dilakukan untuk menambah nilai pada sebuah

objek atau sebuah penciptaan objek baru yang berupa barang dan jasa yang lebih

11
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bermanfaaat dalam memenuhi kebutuhan. Menambah tujuan sebuah objek baru yang
lebih bermanfaat tanpa mengubah bentuk nya disebut produksi jasa, sedangkan

kegiatan menambah nilai kegunaan pada suatu benda membentuk kembali sifat dan

it,\:"

tor-faktor produksi

AN L LIS
:

an produksi adalah

untuk menghas j -1 eh keuntungan (Sukirno :

2009: 501-504).

Adapun fungsi produksi menurut Robert S Pindyck dan Daniel L Rubinfeld
menyatakan dalam rumus yaitu sebagai berikut

Q=f(K,L,R, T)

12
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Dimana Q merupakan jumlah produksi yang dihasilkan oleh berbagai jenis

faktor — faktor produksi tersebut, yaitu bersamaan dengan digunakan untuk

memproduksi barang yang sedang dianalisis sifat produksi nya.Sedangkan K adalah

sumberdaya yang terbatas itu jika dalam industri atau sebuah perusahaan meliputi
faktor produksi yaitu tenaga kerja, mesin-mesin, bahan baku, teknologi, informasi,

dan modal (Syaifuddin : 2011). Metode ini digunakan agar dapat menyelesaikan

13



nery wWe[sy sejisIdAm ueeyesndiog

iy disay yejepe il udwnyo(]

masalah-masalah linear programming dengan melakukan perhitungan ulang berkali-
kali sehingga mendapat solusi yang optimum (Mulyono:2017).

Salah satu masalah penting dalam manajemen operasi adalah alokasi

4, yaitu :

1. Fungsi Tujuan
Dalam permasalahan Pemrograman linear berupaya untuk memaksimalkan
atau meminimalkan beberapa kuantitas, biasanya berupa keuntungan atau

biaya.Dan penentuan tersebut harus disesuaikan dengan apa yang akan

dimaksimalkan dan apa yang harus diminimalkan.

14
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2. Kendala atau hambatan
Sumber daya merupakan suatu pengorbanan yang harus dilakukan untuk

mencapai tujuan yang telah ditetapkan. Untuk mengetahui batasan atau

mengalokasikan
ya tenaga kerja,

thadapkan dengan

linear akan dibuat

St hay

=
‘g“‘

persoalan keuntt

=3
S
&
-+
o
S
=)
g
=
3
o
=N
c
.

subtitusi antara persar

q o ain.da linear programming. (Jarvis
et
dan Hardianto, R.A. 2007: 33

Menurut Hiller, Frederick S. and Lieberman,Gerald J, adapun empat asumsi

dalam program linear yaitu :

1. Asumsi Kesebandingan (Proporsionality)

15
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Naik atau turunya nilai Z dan penggunaan sumber daya yang ada akan

berubah berbanding lurus dengan perubahan tingkat kegiatan X

2. Asumsi Penambahan (Aditivitly)

Linear Programing (LP) yaitu
2.3.1 Metode Grafik
Pemrograman diperlukan untuk memberikan kemudahan untuk

menyelesaikan persoalan matematis atas persoalan dalam kehidupan

16
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sehari-hari. Untuk membangun dan menyelesaikan solusi dalam
bentuk matematis sebagai rangkaian dari pemrograman linear,

diperlukan gambaran grafik yang terkait dengan formulasi yang

g
(')
o

g

g

5 ngsi objektif yang
A o

i;‘ta\ﬁ\:\

3 |

1. Formulasikan fungsi tujuan fungsi kendala dalam bentuk

matematik.

17



2. Fungsi pertidaksamaan diubah menjadi fungsi persamaan
dari notasi (lebih besar atau sama dengan atau angka

dibelakang notasi tersebut adalah angka minimum) atau

DI disay yepepe fur udwnyo(
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metode simpleks.

Metode ini dikembangkan oleh George Dantzig pada tahun
1946 dan metode komputerisasi ini cocok untuk dimasa ini, bagaimana

memecahkan masalah dari program linear yang lebih besar, sehingga

18
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dapat meningkatkan dan memperbaiki hasil dari metode simpleks.
Metode ini memecahkan masalah program linear melalui perhitungan

waktu berulang-ulang sampai hasil yang optimal tercapai. Metode

pada setiap step menghasilkan suatu nilai dari fungsi tujuan yang
selalu lebih besar (lebih kecil) atau sama dari langkah-langkah
sebelumnya. Dengan menggunakan metode simpleks untuk mencari
nilai optimum dilakukan dengan proses pengulangan (iterasi) dimulai

dari penyelesaian dasar awal yang layak (feasible) hingga

19
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penyelesaian dasar akhir yang layak dimana nilai dari fungsi tujuan

telah optimum.

Metode simpleks merupakan lamjutan dari metode grafik yang

NK

0
Si A | An Am |1 |0 [0 [0 |Db:
S2 A2zt Az | e |[A2a [0 |1 |0 |0 |Db2
Sn n1 [ An2 | ... [@mm [0 |0 | O 1 |bn
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Langkah-langkah yang diperlukan dalam menyelesaikan

masalah linear dalam metode simpleks (Rachman: 2017)

elakukan identifikasi masalah.dengan jalan menyederhanakan

¢

encari nilai negatif

pada tabel simpleks

‘\\\\\\\\\““‘
3
2
s

<
<>

Kemudian dari hasil indeks tersebut dipilih baris dengan hasil

indeks positif yang paling kecil sebagai baris kunci.

Nilai Kanan

Indeks = -
Angka Kolom Kunci

21
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7. Menentukan angka kunci
Angka kunci adalah angka yang terdapat pada perpotongan

antara kolom kunci dari baris kunci. Selanjutnya menggunakan

jjuan (Z), langkah

Nilai tersebut di

aris Kunci yang lama

Angka Kunci

masih kosong, dengan cara angka atau nilai yang lama
dikurangi dengan hasil perkalian antara baris baru yang sesuai
dengan angka kolom kunci yang bersangkutan.

2.3.4 Istilah-Istilah Dalam Metode Simpleks

22
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Menurut (Kikiay : 2008), Adapun istilah yang digunakan dalam

metode simpleks, sebagai berikut :

atur menjadi nol

a dengan derajat

<z
\\“‘

M

4. Solusi atau
Merupakan sumber daya pembatas yang masih tersedia. Solusi
awal, nilai kanan atau solusi sama dengan jumlah sumber daya
pembatas awal yang ada, karena aktivitas belum dilaksanakan.

5. Variabel Surplus

23
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Variabel yang dikurangkan dari model matematika dengan kendala

pertidaksamaan (>) menjadi persamaan (=). Variabel surplus tidak

dapat berfungsi sebagai variabel basis.

Salah satu baris dari antara variabel basis yang memuat variabel
keluar.

10. Elemen Pivot (Angka Kunci )
Elemen kunci adalah elemen yang terletak pada potongan kolom

dan baris kunci.
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11. Variabel Masuk
Adalah variabel yabg terpilih untuk menjadi variabel basis pada

iterasi berikutnya. Variabel ini dipilih satu dari antara variabel lain

o

rasi berikutnya dan

‘\\\\\\\\\\\“

%
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2.4 Penelitian Terdahulu

Tabel 2. 1
Penelitian Terdahulu
No Nama Judul Variabel Metode Hasil
1.| Raden Simulasi Optimalisasi | Simpleks | Produksi kain tenun
Achmad Produksi jenis campuran katun
Hardianto mencapai optimum
(2018) ebesar 6,67  unit,
kain  tenun
jenis  cotton  100%
mencapai optimum
sebesar 6,67 unit dan
keuntungan maksimum
yang dicapai adalah
nilai hasil  total
penjualan US $ 233.330
2.| Teguh Asumsi perolehan laba

Sriwidadi Er
Agustina
(2013)

3.| Rizal Rachman

(2017)

Menggunakan
Metode Simpleks

sesuai dengan fungsi

tuyjuan  dan

kendala

fungsi
yang telah

ditetapkan.

Hasil dari

adalah

keluaran
aplikasi  ini
banyak yang diproduksi
bedasarkan sumber daya
benang yang ada, biaya
total beban pengeluaran
yang dikeluarkan saat
proses produksi serta
keuntungan kotor dan

bersih dari penjualan.
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(2016)

Aplikasi  ini  dapat
meningkatkan

keuntungan perusahaan
dan tingkat presentase,
sementara  keuntungan
begantung pada harga
perbandingan penjualan
antar ~ produk  satu

engan yang lainnya.

Perusahaan dapat
memperoleh keuntungan
yang signifikan oleh
perencanaan  produksi
yang di usulkan dengan
memaksimalkan

kuantitas produksi.

27
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.| Raden

Achmad
Harianto &
Faroman
Syarief (2021)

Optimalisasi Produk
Tenun Berbasis

Linear

Program

Untuk Meningkatkan

Laba Bisnis di Era
mic Covid-19

Optimalisasi
Produksi

Simpleks

Hasil  penelitian ini,

mengindikasikan

1. Tipe produk kain
katun polyester yang
dihasilkan

Produksi

dengan
80 pcs
dengan keuntungan
bisnis US $133,400
. Untuk 100 % kain
katun yang
diproduksi pada 80
pcs sehingga
menghasilkan
keuntungan  bisnis
uUsS $100,050,
sehingga total
keuntungan  bisnis
uUsS $233,450.
Optimalisasi produk
tenun adalah sebuah
implikasi dari hasil
optimalisasi
produksi dalam

upaya meningkatkan

laba bisnis.

.| Gera Workie | The Optimization of | Optimalisasi | Kuantitatif | Penelitian ini
Woubante Product Mix and | Produksi menunjukan bahwa
(2017) Linear Programming keuntungan dari

Applications : Case perusahaan dapat
Study in the Apparel ditingkatkan sebesar
Industry 59,84% dengan
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3 M AR

Sumber :Data Ola

“\\\‘\\\\

%

menerapkan

pemograman linear jika

pesanan pelanggan

dapat terpenuhi, dan

keuntungan

tersebut

dapat ditingkatkan

7,22%,, jika formulasi

program  linear  tidak
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2.5 Kerangka Berpikir

Permintaan Produk French
Khimar

A

- Ketersediaan Sumber Daya
Toko DSMuslimahstore

Keuntungan Maksimal Toko
DSMuslimahstore

Gambar 2.3
Kerangka Pemikiran Penelitian
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2.6 Hipotesis

Menurut Sanusi (2019:44) Hipotesis berasal dari kata hipo yang berarti

ragu sedangkan tesis berarti benar. Jadi, hipotesis adalah kebenaran yang masih
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BAB III

METODE PENELITIAN

3.1 Lokasi dan Objek Penelitian

Optimalisasi
sebagai

keadaan

memberikan
maksimum

2009)

untuk mendapatkan

yang
nilai
atau

minimum dari suatu
fungsi  (Singiresu,
John dan Sons

Skala

Nominal
Keuntungan
Meminimalkan
Biaya
Alternatif Jumlah Produksi | Nominal
Keputusan French  Khimar

Set Nafla
Jumlah Produksi

French  Khimar
Abaya Arwa
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e Jumlah Produksi
French  Khimar
Jamilah

e Jumlah Produksi

ench  Khimar

(hanya
AT

ST, ’

N7

0
)
o

- - :
Bahan | ' Nominal
.v

diperoleh dari s pe at : dari pembukuan produksi

toko.

3.4 Populasi dan Sampel

e Populasi

Menurut Sugiyono (2017:80) Populasi adalah wilayah generalisasi terdiri atas

objek atau subjek yang mempunyai kualitas dan karakteristik tertentu yang

33



nery we[sy sejsIdAiu ) ueeyeisndidg

DI disay yepepe fur udwnyo(

ditetapkan oleh peneliti untuk dipelajari dan setelah itu ditarik kesimpulannya.
Populasi dalam penelitian ini adalah pihak internal yang berada di toko yang

berjumlah 7 orang yang terdiri dari pemilik toko, Bag. Administrasi dan keuangan,

2) Observasi

Observasi dilakukan dengan melihat langsung ditempat/ dilapangan.
Peneliti langsung mendatangi tempat produksi dan melihat kinerja operasional

perusahaan.
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3) Keperpustakaan

Studi keperpustakan digunakan untuk melengkapi data yang bersumber

dari berbagai pedoman seperti buku dan website.

deskriptif dan

nakan aplikasi

ntuk menganalisis

data yang telah

ALRRRANANEY

Y
<.
=
gQ
)
=
=
o
[aN
o
o
e
o
Ry
(@]
)

b) Metode Simpleks

Suatu metode yang secara sistematis dimulai dari pemecahan dasar
yang fisibel ke pemecahan fisibel lainya secara berulang sehingga mencapai
hasil yang optimum. Dengan langkah-langkah sebagai berikut (Syaifuddin :

2011)
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. Formulasi permasalahan dengan fungsi tujuan dan batasan

. Merubah fungsi tujuan dan batasan menjadi fungsi implisit

. Menyusun fungsi-fungsi ke dalam Tabel Simpleks
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BAB IV

GAMBARAN UMUM DAN LOKASI PENELITIAN

4.1 Sejarah Umum Perusahaan

bergerak ‘dib 2 i alan s ¢ y Dsmuslimahstore
didirikan
tahun terse idak memproduksi
baju yang berniat membuat

pakaian sya

Untuk

g\\\%\‘%\\‘

_‘é‘@i

sering dilakukan dengan memasukan baju ke toko-toko pakaian syar’l dan tidak
sampai satu tahun beliau mampu membeli mesin jahit pertamanya dan kemudian

merekrut satu penjahit tetap.

37



Seiring berjalannya waktu dalam waktu 3 tahun ini kini beliau mampu merekrut
lima penjahit tetap. Toko DSMuslimahstore Pekanbaru tidak hanya meningkat dari
sisi tenaga kerja saja, akan tetapi seluruh aspek yang meliputi produksi seperti bahan
baku DSMuslimahstore memiliki banyak jenis-untuk setiapjenisnya, dan begitu pula
dengan mesin yang bertambah seiring meningkatnya produksi di toko tersebut.

Berikut produk yang diproduksi oleh/ Toko - DSMuslimahstore Pekanbaru

Gambar 4. 1 Produk DSMuslimahstore

4.2 Visi dan Misi Toke DSMuslimahstore
4.2.1 Visi Toko DSMuslimahstore
Menjadikan Brand DSMuslimah sebagai merek French Khimar
No.1 Indonesia sesuai syari’at Islam.

4.2.2 Misi Toko DSMuslimahstore
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1. Melakukan pengembangan baik dari segi produk maupun
sumberdaya yang ada di toko sesuai syariat Islam

2. Meningkatkan dan menjaga kualitas secara terus menerus.

ain if sesuai dengan zaman
4.3 Stru sITAS ISL4
TR M
oW Ry
aru
*":1 | Pemilik
& oko. -
|
nistrasi
Staff Staff
Pen } Penjahit Penjahit
Sum store

4.4 Aktivitas Perusahaan

Toko DSMuslimahstore Pekanbaru merupakan toko yang bergerak dibidang
memproduksi pakaian Syar’i/ French Khimar di Pekanbaru. Toko ini memiliki

perkembangan yang sangat pesat dalam kurun waktu tiga tahun terakhir dan akan
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terus berkembang. Toko DSMuslimahstore Pekanbaru Memliki enam (6) hari kerja

dalam seminggu mulai dari hari Senin hingga Sabtu, sedangkan hari minggu hari

libur untuk seluruh karyawan dan tidak ada proses menjahit baju atau aktivitas

lainnya. Adapun ilakukan
Penguk onga
disesuai
ukuran

o

Pengecekan, dis
dengan 1
konsumen te
yang dibuat

kerapia ey
'-"
~

Penyetrikan, that

rapi dan ti E
karena selama

€S

4y
1
kain a i
= e
ap ter.

Pemotongan bentuk
model French
Khimarnya

A 4

Penjahitan dan
pemasangan aksesoris
diseuaikan dengan
model French
khimarnya

mar

40



nery wesy sejisidAu) ueeyeisndiag

iy disay yejepe il udwnyo(]

BABV

HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN

Pada bab ini akan disajikan mengenai pembahasan dan hasil penelitian dari

41



Gambar 5.3 French Khimar Jamilah Gambar 5.4 French Khimar Amirah

T
qﬂl il ﬂ- ‘:‘ | R |-
\

|
.‘;:.!“‘ L [

| - D

e

=

Gambar 5.5 French Khimar Set Abaya Arwa

5.1.2 Faktor-Faktor Produksi
Dalam memproduksi French Khimar, pihak DSMuslimahstore memastikan
bahwa bahan baku yang digunakan tersedia, karena bahan baku merupakan faktor

terpenting pada tahap proses produksi. Dan tidak hanya terhadap bahan baku akan
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tetapi faktor-faktor penunjang produksi lainnya seperti tenaga kerja, jam kerja,
dan mesin

A. Bahan Baku

i bel 5.1 ketersediaan. be 'ﬂ i
£ L T ) !g%
-

e

ang digunakan dalam

e selama proses

slimahstore

Bahan Yang
Diperlukan

Dalam
Pembuatan / cm
/ Pcs

5 Meter

5,5 Meter

4 Meter

5%'2‘

NS

)

2,5 Meter

5 Meter

2.220 Meter

Dari tabel 5.1 diatas dalam proses pembuatan French Khimar Toko
DSMuslimahstore Pekanbaru dalam 26 hari proses produksi ketersediaan

bahan baku kain sebanyak 44 gulungan atau sama dengan 2220 Meter
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untuk keseluruhan kain yang ada di Toko DSMuslimahstore Pekanbaru
dalam 26 hari proses produksi. Dengan jumlah ketersedian untuk bahan

kain Fortaleza sebanyak tiga puluh dua (32) gulungan, yang mana untuk

French Khimar Set Nafla membutuhkan masing- masing 5 meter kain.
Sementara itu untuk membuat satu (1) pcs French Khimar Set Amirah
membutuhkan 4 meter kain dan untuk membuat satu (1) pcs Khimar Nafla

2,5 meter.
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B. Jam Kerja Mesin
Dalam proses pembuatan French khimar pada dasarnya tidak boleh

melebihi waktu yang tersedia. Dalam satu (1) hari Toko DSMuslimahstore

(i atau sama dengan 540

\“‘ ..s . 5 mesin jah.it

ama 26 hari proses
erja mesin sebanyak

hari . Berikut tabel

\ EAE )

"'?!I‘."
|
S
2
2
7
=
=
S
=
(4)°]

Abaya Arwa (X>)
French Khimar Set . 1170 jam
Amirah (X3) 4 Jam
French Khimar Nafla '
(Hanya Khimar ) (X4) 2 jam
French Khimar Set 7 jam
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Abaya Jamilah (X5s)

Sumber Data Olahan 2021 Toko DSMuslimahstore

Berdasarkan tabel 5.2 bahwa Toko DSMuslimahstore Pekanbaru

proses produksi French Khimar dalam waktu 26 hari maka 26 x45 jam maka
diperoleh hasil 1170 jam dalam proses pembuatan French Khimar selama 26

hari. Berikut adalah tabel jam kerja tenaga kerja pada Toko

DSMuslimahstore Pekanbaru
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Tabel 5. 3 Jam Kerja Tenaga kerja Toko DSMuslimahstore

Model Produk
No

French Khimar

_ , Ketersediaan Jam
Jam Kerja Tenaga Kerja ) )
kerja Tenaga kerja

:

bz

)

AL ENT

1170 jam

Abaya Jamilah membutuhkan 1 orang penjahit. Dalam aktivitas kerjanya

Toko DSMuslimahstore dalam seminggu berikut

Senin-Sabtu  : Jam 08.00- Jam 12.00

Minggu : Libur
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5.1.3 Penerapan Program Linear

a. Tingkat Produksi Optimal

Toko DSMuslimahstore Pekanbaru dalam sebuah proses produksi

DSMuslimahstore
Dan ada lima (5)
diantaranya French

French Khimar Set

tekstur yang bergelombang dan terlihat kusut, akan tetapi kain ini terasa
halus dan ringan untuk digunakan. French Khimar Set Abaya Jamillah
pada saat diproduksi membutuhkan 5 Meter dasar kain. Dan untuk empat

(4) jenis model lainnya dengan menggunakan bahan Fortaleza yang mirip

dengan bahan bonanza, yang memiliki handfeel yang sangat halus dan
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lembut. Empat (4) jenis model French Khimar yang menggunakan bahan
tersebut adalah French Khimar Set Nafla yang membutuhkan 5 Meter

bahan kain, French Khimar Set Abaya Arwa 5,5 Meter kain, French

a Arwa, French

imar), memiliki

N

bahan Fortaleza
Fortaleza. Untuk
rench Khimar Set

12 gulungan atau

tatiharn

Maka dari itu kapasita 1 yang tersedia pada 1 hari yaitu 45 jam
untuk seluruh tenaga kerja dan jam mesin. Toko DSMuslimahstore

Pekanbaru melakukan produksi selama 26 hari maka ketersediaan waktu

tenaga kerja dan jam kerja mesin dikali dengan 45 jam maka didapatkan
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kapasitas perproduksi selama 26 hari yaitu 1170 jam kerja mesin dan jam

tenaga kerja.

entara dari  segi keuntungan yang diperoleh Toko

Model French Khimar Jumlah Produksi bulan Desember
2021
French Khimar Set Abaya Arwa 65 pcs
French Khimar Nafla (Hanya 30 pcs




nery wejsy sejisIdAm) ueeyeisndiog
N dis1y yejepE ul udmnjoq

Khimar )

Total Produksi bulan Desember
2021

> terbatas. Dan berapa

DSMuslimahstore

Dengan

x3= French Khimar Amirah

x4= French Khimar (hanya khimar)
x5 = French Khimar Set Abaya Jamillah

2. Menentukan kendala dalam permasalahan tersebut.
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Fungsi kendala merupakan faktor yang akan menjadi kendala dalam
proses produksi, yaitu persediaan bahan/kain, jam kerja mesin, tenaga

kerja dan jam kerja tenaga kerja, teknologi. Dimana semua itu harus

au masalah pada proses

‘ ‘ ‘\““ .’ & store Pekanbaru

Fungsi tujuan dari pengoptimalan produksi French Khimar adalah dengan
memaksimalkan keuntungan laba untuk setiap produk yang dihasilkan.
Keuntungan yang diperoleh dari selisih harga jual dengan harga pokok

produksi. Tujuan dalam permasalahan ini untuk menentukan berapa banyak
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produk yang dihasilkan agar memperoleh keuntungan yang optimal. Berikut
merupakan tabel harga jual, harga pokok dan laba pada Toko

DSMuslimahstore.

Laba

Rp.75.000

Rp.69.000

Rp. 67.000

Rp.69.000

Rp.75.000

Memaksimumkan Laba

Zmax= 75.000x; + 69.000x2+67.000x3+69.000x,+75.000xs

. Mengubah pertidaksamaan kurang atau sama dengan < yang terdapat pada

kendala menjadi tanda sama dengan ”=" dengan menambahkan variabel slack

(S), sehingga dapat menghasilkan bentuk persamaan berikut:
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Memaksimumkan

Z —75.000x; + 69.000x2 + 67.000x3 + 69.000x4 + 75.000x5 —0S1— 052~

simpleks.

Method).

JJFlIe Edit View Module Format Tools |7

D W& @ % 5 -

5 8.2Ev|B 7 U

&l 00 3 | @i AP

— Objective Instriction

o Mavimize Enter the name for thiz constraint. Almost any character is permissible.

 Minimize

latihan skripsi
X1 X2 X3 X4 X5 RHS Equation form

Maximize 75000 69000 67000 69000 75000 Max 75000X1 + 59000X2 +
BAHAN BAKU B kl B 2,5 5| <= 2220 5X1+ 5.5K2+ SX3+ 2.5K4 +
JAN KERJATENAGA KERJA 5 4 4 2 T|e= 1170 | 5X1 + 4X2 + 4X3 + 2X4 + TX5
JAN KERJA MESIN 5 4 4 2 T|a= 1170 | 5X1 + 4X2 + 4X3 + 2X4 + TX5
FRENCH KHIMAR SET NAFLA 1 0 0 0 0|== 30 X1==30
FRENCH KHIMAR SET ARWA 0 1 0 0 0= 70 X2=T70
FRENCH KHIMAR SET AMIRAH o o 1 o 0= 35 X3==35
KHIMAR NAFLA o o o 1 0|>= 30 X4 >=30
FRENCH KHIMAR SET JAMILLAH 0 o 0 0 1|== 73 X5==75
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sementara itu untuk Fren et Jamillah sebanyak 75 pcs.

Dalam kondisi nyata (Aktual), hasil produksi Toko DSMuslimahstore
Pekanbaru belum sepenuhnya optimal. Dari hasil pengolahan optimalisasi
menunjukan bahwa kondisi optimalnya berbeda dengan kondisi aktualnya.

Meskipun pada dasarnya Toko DSMuslimahstore Pekanbaru telah
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memproduksi beberapa model French Khimar dan hasil produksinya sudah
mendekati hasil yang optimal. Bukan hanya pada hasil produksi akan
tetapipada keuntungan juga Toko DSMuslimahstore Pekanbaru dilihat secara

keuntun kati

\3@&0 Produksi

. Optimal
L. T E 30 pcs
4 g 6 70 pcs
3. a ‘g-A?m{r i =5 35 pes
4 A & -] “l
e foﬂ ‘E_l ( Z‘,a‘ . 38 pcs
a it & - =
> ar i 75 pcs
1 Pro I 234 247 pcs
Bl 202
ore
a wa jumlah produksi nyata
o, L]
(aktual) Tok ak 234 pcs dengan 35 pcs
untuk jenis model 1ma , untuk model French Khimar set

Abaya Arwa 65 pcs, model French Khimar set Amirah 30 pcs, untuk Khimar
Nafla 30 pcs, dan untuk model French Khimar set Abaya Jamillah 74 pcs.
Bedasarkan pengolahan aplikasi PQM (Program Quantitative Method) untuk
tingkat produksi optimalnya dalam 26 hari proses produksi Toko

DSMuslimahstore Pekanbaru harus memproduksi sebanyak 247 pcs. Dengan
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mengoptimalkan produksi untuk setiap unit produknya dimana untuk model
French Khimar set Nafla 30 pcs dimana Toko DSMuslimahstore Pekanbaru

mengurangi produksi nya pada model ini karena dilihat dari permintaan

laba/ keuntungan bagi toko.

Untuk French Khimar Nafla (Hanya Khimar) Toko DSMuslimahstore
harus meningkatkan produksi nya sebanyak 38 pcs dari produksi sebelumnya
yaitu 30 pcs, hal tersebut juga bisa dilakukan melihat permintaan

konsumen/pembeli pada produk model ini juga lebih besar dibandingkan

60



nery wesy sejisidAu) ueeyeisndiag

iy disay yejepe il udwnyo(]

dengan hasil produksi nyata pada produk ini agar hal tersebut dapat
berkontibusi meningkatkan laba/kenuntungan pada Toko DSMuslimahstore

Pekanbaru dan untuk model French Khimar set Abaya Jamillah sebanyak 75

produksi nyata.

i French Khimar

produksi yang optimal dapat tercapai.

Apabila Toko DSMuslimahstore Pekanbaru ingin berproduksi secara
kondisi optimal, sebaiknya memproduksi French Khimar untuk model French
Khimar set Nafla sebanyak 30 pcs , model French Khimar set Abaya Arwa 70

pcs, untuk model French Khimar set Amirah 35 pcs, sementara Khimar Nafla
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38 pcs, sementara itu model French Khimar set Abaya Jamillah 75 pcs. Maka
hal tersebut dapat memaksimalkan keuntungan/ meningkatkan laba pada Toko

DSMuslimahstore Pekanbaru secara optimal. Berikut adalah perbandingan

Optimal

30 pcs

70 pcs

35 pcs

38 pcs

75 pes

Rp.17.637.500

French Khimar set Nafla seba 35 pcs, French Khimar set Abaya Arwa
sebanyak 67 pcs, untuk model French Khimar set Amirah sebanyak 30 pcs,
Khimar Nafla sebanyak 30 pcs, model French Khimar set Abaya Jamillah

sebanyak 74 pcs. Sedangkan agar mampu mengoptimalkan produksi

menggunakan perhitungan metode simpleks dapat diketahui bahwa Toko
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DSMuslimahstore Pekanbaru akan memperoleh memperoleh keuntungan

sebesar Rp.17.63.500 dengan memproduksi French Khimar set Nafla

sebanyak 30 pcs, French Khimar set Abaya Arwa sebanyak 70 pcs, untuk
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BAB VI
PENUTUP

6.1 Kesimpulan

2. Berdasarkan hasil yang dilakukan oleh peneliti dapat dilihat bahwa

hasil produksi Toko DSMuslimahstore hampir mendekati hasil yang
optimal dengan memperoleh peningkatan keuntungan sebanyak 5,36%

dari kondisi aktualnya dengan kondisi optimalnya. Dengan itu Toko
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DSMuslimahstore Pekanbaru memperoleh keuntungan sebesar

Rp.17.637.500 untuk hasil optimalnyadengan selisih perbandingan

keuntungan sebesar Rp.897.500 dari hasil aktualnya.

optimasi  ini  Toko

~

.

=

E aru agar dapat

E E an aplikasi PQM

-

=] E 1 jumlah produksi

& =

; = isesuaikan dengan
EI

E y li produk di Toko

s £

5 =

E'l: :p al memaksimalkan
wn

" mengetahui juga

@ 2

— = produksi French Khimar

‘E“ =

=~}

=

DSMuslimahstore Pekanbaru dapat memecahkan permasalahan
yang terjadi dan juga untuk menghindari kerugian bisnis dip roses

produksi yang mendatang.
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